
Double Dip

Nov˘ zpÛsob zinkování s vynikající
dlouhodobou ochranou



Double Dip
Nová inovativní metoda povrchové úpravy OBO kabelov˘ch nosn˘ch
systémÛ

Povrch Double DipOcel je v dne‰ní dobû víc neÏ jen
nepostradateln˘m materiálem v mo-
derní elektrotechnice. Díky sv˘m vyni-
kajícím uÏitn˘m i zpracovatelsk˘m
vlastnostem a mimofiádné hospodár-
nosti je ocel jako konstrukãní mate-
riál nenahraditelná témûfi ve v‰ech
odvûtvích.

Vývoj zinkování
Moderní ocelové materiály se neu-
stále vyvíjejí. Zvlá‰tní pozornost je pfii-
tom vûnována ochranû proti korozi.
Jako nejlep‰í se jiÏ od roku 1860
osvûdãuje zinkování ponorem. Od
roku 1959 se v Nûmecku nepfietrÏitû
vyrábí pásovû pozinkovan˘ tenk˘
plech. Od zaãátku 80. let se pouÏívají
slitiny zinku a hliníku. V roce 1998
dodala firma OBO první komponenty
pro elektroinstalaãní systémy z galfa-
nu.

Double Dip
Vývoj a metoda
Dal‰í v˘voj této metody pokovování
probûhl pfied dvûma lety v dcefiinné
spoleãnosti skupiny Thyssen/Krupp.
Na rozdíl od dosud znám˘ch poko-
vovacích metod prochází zinkovan˘
pás pfii tomto postupu s názvem
„Double Dip“ postupnû dvûma rÛz-
n˘mi zinkov˘mi láznûmi: první lázeÀ
obsahuje ãist˘ zinek a druhá slitinu
zinku a hliníku.

¨

Struktura vrstvy
Pfii tomto inovaãním postupu se do-
sahuje vrstvy zinku a hliníku na kaÏdé
stranû o tlou‰Èce 20 µm, resp. obou-
strannû  290 g/m2, pfii souãasné  nej-
lep‰í tvárnosti a pfiilnavosti povlaku.
Pokovení vznikající tímto zpÛsobem
se skládá z eutektické slitiny zinku
a hliníku a z legované vrstvy zinku, hli-
níku a Ïeleza.

Double DipPozinkováno 
ponorem

Zkouška přilnavosti povlaku kuličkou

Nejdůležitější přednosti:

� Pfiíjemná montáÏ 
– Ïádné deformace materiálu

� Îádné nebezpeãí zranûní
montáÏního personálu a Ïádné 
po‰kození kabelÛ ostr˘mi
hranami nebo zinkov˘mi v˘stupky

� Îádná dodateãná úprava na
místû instalace

� Lep‰í ochrana proti korozi
– del‰í Ïivotnost za stejnou cenu

� Velmi dobrá pfiilnavost zinkové 
vrstvy – Ïádné odpr˘skávání pfii 
rázovém namáhání

� Zinková vrstva neobsahující olovo

Eutektická 
slitina

ze Zn a Al

Zn-obohacený 
krystal slitiny

Legovaná
vrstva
ZnAlFe

Ocel

Struktura vrstvy Double Dip

Vstupní úprava

Koncová úprava
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Lázeň 1: Zn Lázeň 2: Zn + Al

Double Dip



Sendzimirovo pozinkování
552 hodin

Pozinkování ponorem
552 hodin

Double Dip
více neÏ 1600 hodin

Zkouška odolnosti proti solné mlze

Double Dip v testech
Zkou‰ky na vzorcích souãástek KTS
v dortmundském Oberflächen-Cent-
rum a také interní testy v institutu BET
potvrdily vynikající antikorozní ochran-
né vlastnosti ve srovnání s bûÏn˘mi
zinkov˘mi povlaky.

Po 552 hodinách v solné mlze vyká-
zaly vzorky se Ïárov˘m Sendzimi-
rov˘m i pozinkováním ponorem jed-
noznaãné známky koroze, zatímco
u vzorkÛ pozinkovan˘ch metodou
Double Dip nebylo navzdory obnaÏe-
n˘m fiezn˘m hranám ani po 1600
hodinách moÏné zjistit Ïádn˘ rez.
Tyto vynikající v˘sledky byly potvrze-
ny také zkou‰kami povûtrnostních

vlivÛ na souãástky chránûn˘ch po-
zinkováním Double Dip. Zrychlené
zkou‰ky odolnosti vrstvy Double Dip,
odpovídající 15 letÛm provozu proká-
zaly pomûr 1:5 ve prospûch této
úpravy oproti zinkování ponorem
(330 g/m2)

Normy
Slitiny zinku a hliníku se pouÏívají jiÏ
více neÏ 20 let. Postup Double Dip
pro plechy je ov‰em tak nov˘, Ïe
zatím je‰tû ani není popsán v nor-
mách. Norma EN 10244-2 (2:2001)
jiÏ obsahuje poÏadavky na povlaky
drátÛ ze zinku a hliníku. Pfiepracová-
ní v‰ech norem pro ocelové pásy
zu‰lechÈované ponorem probíhá na

mezinárodní úrovni. Ze tfií existujících
musí b˘t vypracována jedna nová
spoleãná norma. Ta bude zahrnovat
i vût‰í tlou‰Èky vrstev zinku a hliníku,
jaké jiÏ nyní nabízí metoda Double
Dip. ¤ada DIN ISO 12944 obsahuje
v ‰esti ãástech témata t˘kající se sys-
témÛ povlakÛ ocelov˘ch konstrukcí
a dá se pouÏít i pro kabelové nosné
systémy. Jsou zde zachovány rÛzné
typy povrchÛ, okolní podmínky, Ïivot-
nosti, konstrukãní vlastnosti a labo-
ratorní zkou‰ky.

Třída ochrany proti korozi
Vzhledem k vlastnostem popsan˘m
v této fiadû norem je nutné zafiadit
Double Dip do nejvy‰‰í tfiídy ochrany
proti korozi. V dosud platné v˘robní
normû DIN VDE 0639 je popsána
klasifikace ochrany proti korozi;
v novû zvefiejnûné normû IEC/EN
61537 (9:2001) následuje pfiepra-
cované odstupÀování.
Kabelové nosné systémy s povr-
chem Double Dip jsou ekonomicky
i ekologicky pfiesvûdãiv˘m fie‰ením
v‰ude tam, kde je vyÏadována
extrémní ochrana proti korozi. Firma
OBO Bettermann postupnû vyba-
vuje své kabelové nosné systémy
a pfiíslu‰n˘ upevÀovací materiál
pozinkováním Double Dip.
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OBO propojené systémy v přehledu

Spojovací systémy

Upevňovací systémy

Systémy nosníkových svorek

Lištové systémy

Šroubové a natloukací systémy

VBS

Spojovací a upevňovací
systémy

Systémy ochrany před přepětím

Systémy vyrovnání potenciálů

Zemnící systémy

Systémy ochrany před blesky

TBS

Systémy ochrany před
transientními jevy a blesky

Montážní systémy

Systémy kabelových žlabů

Systémy mřížových žlabů

Systémy kabelových žebříků

Systémy stoupacích žebříků

Stavebnicové systémy

Systém kanál-nosník svítidel

Systémy kabelových žlabů GKS

Systém propojovacích rozvaděčů

Prvky z nerezové oceli

KTS

Kabelové nosné systémy

BSS

Systémy protipožární
ochrany

Systémy instalačních kanálů

Systémy podparapetních kanálů

IBIS Integral

Přístrojové sloupy

LFS

Systémy ukládání vedení

Podlahové instalační systémy

Kanálový systém ISO-A

Systémy do dutých a dvojitých podlah

UFS

Podlahové systémy

Přepážky kabelových průchodů
Systémy se zachováním funkčnosti
Protipožární kanály

OBO BETTERMANN Praha s.r.o.

Modletice 81, P.O. BOX 96, 251 01 Říčany 
tel.: 0204/61 01 11 (323 610 111),  fax: 0204/61 01 20 (323 610 120)
e-mail: info@obo.cz, www.obo.cz

Regionální kancelář Brno, Tuřanka 115, 627 32  Brno 
tel.: 05/48213454-56  (548 213 454-456), tel./fax: 05/48213457 (548 213 457)

Regionální kancelář Ostrava, Kafkova 6, 702 00  Ostrava 
tel.: 069/6639 737-39  (596 639 737-739), fax: 069/6639 740 (596 639 740)


