
Kanály pro vestavbu pfiístrojÛ GEK OBO z PVC, z ocelového plechu nebo hliníku jsou vhodné pro pokroãilé

instalace v kanceláfisk˘ch prostorách a pouÏívají se v podnicích, ‰kolách nebo univerzitách. Rozsáhl˘ program

splÀuje nejvy‰‰í poÏadavky na techniku a stejnou mûrou nároky na estetiku. Díky mnoha rozdíln˘m velikostem,

materiálÛm a barev má projektant, architekt nebo montáÏník k dispozici program, kter˘ lze snadno integrovat

do kaÏdé vytváfiené kanceláfie. Tím jsou splnûny v‰echny poÏadavky zákazníka.
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Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
Ochranná opatfiení, vyrovnání potenciálu
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Spodní díly kanálů z ocelového
plechu
Spodní díly kanálÛ jsou vodivû spo-
jeny pomocí pouÏit˘ch kanálov˘ch
spojek. Spodní díl kanálu je tfieba
pfiipojit pomocí svorky ochranného
vodiãe 8AWR k pfiivedenému och-
rannému vodiãi PE. Za tímto úãe-
lem je tfieba svorku ochranného
vodiãe zasunout a za‰roubovat do
uzemÀovacího jaz˘ãku, montáÏní
li‰ty C nebo upevÀovací r˘hy.

Jako pfiipojovací vedení PE je tfieba
pouÏít:
� pfii chránûném uloÏení:

2,5 mm2

� pfii nechránûném uloÏení: 
4,0 mm2

Systémy kanálů pro vestavbu přístrojů a systémy instalačních sloupů
Systémy kanálÛ pro vestavbu pfiístrojÛ, instalaãní sloupy a pfiíslu‰enství
z vodivého materiálu musí b˘t zahrnuty do opatfiení ochrany pfied nebez-
peãn˘m dotykem podle platné normy.



Vrchní díly z ocelového plechu
a hliníku
Vrchní díly jsou spojeny pomocí
zaklapávacích spon z pruÏinové
oceli elektricky vodivû se spodním
dílem kanálu. Dotykové hroty zakla-
pávacích spon jsou konstruovány
jako bfiity. Tím je také v pfiípadû la-
kovan˘ch spodních dílÛ kanálÛ
zaruãen dostateãn˘ kontakt.

Zaklapávací spony
Vrchní díly se dodávají s nasa-
zen˘mi zaklapávacími sponami.
Také po pfiifiíznutí vrchních dílÛ musí
b˘t k dispozici dostateãné mnoÏství
zaklapávacích spon. Je proto
Ïádoucí dodateãné nasazení
zaklapavácích spon. 
OBO doporuãuje následující poãet
zaklapávacích spon k uveden˘m
délkám:
L ≤ 1000 mm 4 ks
L = 1000 - 2000 mm 6 ks
L ≥ 2000 mm 8 ks
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Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
Ochrana vrchních dílÛ

Montáž instalačních přístrojů a vrchních dílů – zahrnutí do opatření ochrany před nebezpečným dotykem
Vrchní díly, které jsou zcela nebo ãásteãnû zhotoveny z kovu, je tfieba zahrnout do opatfiení pro ochranu pfied nebez-
peãn˘m dotykem podle platné normy. Provedení ochranného opatfiení musí b˘t provûfieno a doloÏeno podle normy
po dokonãení elektrického zafiízení. 

Nebezpečí
Kovové díly jsou v pfiípadû poruchy pod napûtím.
� DodrÏte poãet zaklapávacích spon, jak je uvedeno.
� Zkontrolujte kontakt, zvlá‰tû pfii následném lakování 

spodních nebo vrchních dílÛ kanálÛ.



Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
Oddûlení silnoproudé a slaboproudé ãásti

Jako oddělení platí:
� pfiístrojové krabice, které pro

kaÏd˘ proudov˘ okruh poskytují
uzavfien˘ pfiipojovací prostor,

� pfiepáÏka uvnitfi pfiístrojov˘ch 
krabic.

Velmi důležité upozornění!
Kombinovaná pfiipojovací zafiízení, jako jsou jednotlivé pfiístroje nebo kombi-
nace pfiístrojÛ silnoproudu a sdûlovací techniky se musí montovat pod
oddûlen˘mi kryty. Smí b˘t spoleãnû zakryty, kdyÏ po odstranûní zakrytí
zÛstane chránûna proti pfiímému dotyku minimálnû silnoproudá ãást.
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Přepážky z ocelového plechu
PfiepáÏky z ocelového plechu pro
kanály pro vestavbu pfiístrojÛ GEK-
S, vrchní díl 80 mm mají vlastní kon-
takt. PfiepáÏky z ocelového plechu 
pro kanály pro vestavbu pfiístrojÛ
GEK-S, vrchní díl 110 mm je tfieba
opatfiit svorkou ochranného vodiãe
prÛbûÏnû pfiipojovaného pro vyrov-
nání potenciálu.
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Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
Decetrálnû ji‰tûné

Běžné jištění
U dosavadních kanceláfisk˘ch instalací jsou v‰echny proudové okruhy
ji‰tûny „centrálnû“ v patrovém rozvádûãi pomocí jistiãÛ vedení a odtud jsou
vedeny k jednotliv˘m pracovi‰tím. KaÏd˘ proudov˘ okruh vyÏaduje tedy od
rozvádûãe aÏ ke spotfiebiãi „vlastní“ vedení. Tento postup má dva rozhodu-
jící nedostatky. Za prvé jsou tím kanály pro vestavbu pfiístrojÛ velmi plné, za
druhé nelze zásuvky v‰eobecnû zatûÏovat ji‰tûn˘m v˘konem.

Decentrální jištění v kanálové vestavné jednotce IKR
U decentrálního ji‰tûní se naproti tomu vede jednotlivé vedení s 
velk˘m prÛfiezem (5 x 10 mm2) jako napájecí vedení od rozvádûãe pfies celé
poschodí. Na vhodn˘ch místech se pak provede odboãení proudov˘ch
okruhÛ, zmen‰í se prÛfiez (na 5 x 4 mm2) a provede se “decentrálnû” ji‰tûní
pomocí tfiífázov˘ch jistiãÛ vedení. Odtud se pak se poloÏí vedení s
obvykl˘m mal˘m prÛfiezem (napfi. 3 x 1,5 mm2) dále ke spotfiebiãÛm.
Kanálová vestavná jednotka IKR je vhodná pro v‰echny kanály pro vestav-
bu pfiístrojÛ GEK znaãky Ackermann s krytem 80-mm a 110-mm. 

Přednosti jsou nasnadě
Koncové silové okruhy lze jistit i v kanálech. PouÏití pfiívodního vedení vy‰‰ího prÛfiezu sníÏí mnoÏství kabelÛ v kaná-
lu. V kanálov˘ch vestavn˘ch jednotkách IKR je v‰echno uloÏeno pod jedním krytem, coÏ je nezbytné pro decen-
trální ji‰tûní. Kromû tfií úzk˘ch jistiãÛ vedení nebo jednoho chrániãe lze namontovat buì je‰tû jednou stejn˘ poãet
jistiãÛ nebo jednu svorkovnici. Prostfiednictvím svorkovnice lze:
� vytvofiit odboãku pfiívodÛ z napájecího vedení,
� prÛfiez odboãujících vedení sníÏit z 10 mm2 na 4 mm2,
� propojit napájecí vedení k dal‰ímu „odbûru“.



Užitečný průřez se zabudovanými vestavnými jednotkami přístrojů
Poãet vedení a druhÛ vedení je rozhodující pro správnou volbu velikostí
kanálÛ. JiÏ pfii v˘bûru systému kanálÛ se musí dbát na to, aby se zabudová-
ním pfiístrojov˘ch krabic nebo vestavn˘ch jednotek pfiístrojÛ „neztratila“ ãást
vyuÏitelného prÛfiezu. V tabulkách mÛÏete zjistit uÏiteãné prÛfiezy, pomocí
kter˘ch lze správnû zvolit správn˘ kanál pro vestavbu pfiístrojÛ.

Kanál bez přístrojové krabice
VyuÏiteln˘ prÛfiez kanálu pro vestav-
bu pfiístrojÛ není omezen montáÏí
pfiístrojÛ. Celkov˘ vnitfiní prostor lze
vyuÏít pro ukládání vedení. 
(Hodnota „brutto“ v tabulce ozna-
ãuje tento vyuÏiteln˘ prÛfiez kanálu.

Kanál s přístrojovou krabicí
Namontováním pfiístrojové krabice
je omezen prÛfiez vyuÏiteln˘ pro
ukládání vedení.
(Hodnota „netto 1“ v tabulce ozna-
ãuje tento vyuÏiteln˘ prÛfiez kanálu.

Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
VyuÏiteln˘ prÛfiez a poãet vedení
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Kanál se zabudovaným IKR
MontáÏí kanálové vestavné jednot-
ky IKR se sníÏí vyuÏiteln˘ prÛfiez
systému kanálÛ pro vestavbu
pfiístrojÛ. 
(Hodnota „netto 2“ v tabulce ozna-
ãuje tento vyuÏiteln˘ prÛfiez kanálu.)

brutto netto 2netto 1



Počet ukládaných vedení v kanálu pro vestavbu přístrojů

Činitel plnění 50 % Hloubka kanálu ST = 63,5 / Alu = 70 Hloubka kanálu ST = 80 / Alu = 90 Hloubka kanálu ST = 100 / Alu = 100

Ø vedení

Jmenovitá velikost

9 mm

brutto

9 mm

netto 1 

11 mm

brutto

11 mm

netto 1

9 mm

brutto

9 mm

netto 1

11 mm

brutto

11 mm

netto 1

9 mm

brutto

9 mm

netto 1

11 mm

brutto

11 mm

netto 1

O
c

e
lo

vý
 p

le
c

h

98 31 15 21 10 41 25 27 17 51 35 34 23

133 44 27 29 18 57 41 38 27 71 55 48 37

173 59 42 39 28 76 60 51 40 95 79 64 53

173 D nahoře 30 14 20 9 39 23 26 15 50 33 33 22

173 D dole 26 26 18 18 34 34 23 23 43 43 29 29

173 D celkově 56 40 38 27 74 57 49 38 93 76 62 51

213 74 58 50 39 95 79 64 53 120 103 80 69

213 D nahoře 38 22 26 15 50 33 33 22 63 46 42 31

213 D2) dole 32 16 22 11 42 26 28 17 53 37 35 25

213 D1) celkově 83 38 55 25 92 59 61 40 116 83 77 56

Pultový kanál 61 45 41 30 - - - - - - - -

H
lin

ík

110 29 12 19 8 40 22 26 15 - - - -

133 40 23 27 15 40 23 27 15 - - - -

173 53 36 36 25 73 55 49 37 - - - -

173 D nahoře 29 12 20 8 41 24 27 16 - - - -

173 D dole 21 21 14 14 30 30 20 20 - - - -

173 D celkově 50 33 34 22 71 53 47 36 - - - -

213 66 49 44 33 91 73 61 49 - - - -

213 D nahoře 32 14 21 10 - - - - 50 32 33 22

213 D dole 32 14 21 10 - - - - 50 32 33 22

213 D1) celkově 66 29 44 19 - - - - 99 65 67 43

Využitelný průřez kanálu v mm2

Hloubka kanálu ST = 63,5 / Alu = 70 Hloubka kanálu ST = 80 / Alu = 90 Hloubka kanálu ST = 100 / Alu = 100

Jmenovitá velikost brutto netto 1 netto 2 brutto netto 1 netto 2 brutto netto 1 netto 2

O
c

e
lo

vý
 p

le
c

h

98 5. 030 2. 400 - 6.640 4.010 - 8.300 5.670 -

133 7. 060 4. 420 3. 445 9.220 6.580 - 11.540 8.900 -

173 9. 520 6. 880 5. 905 12.340 9.700 - 15.460 12.820 -

173 D nahoře 4. 860 2. 230 1. 255 6.360 3.720 - 8.020 5.390 -

173 D dole 4. 240 4. 240 4. 240 5.550 5.550 - 6.990 6.990 -

173 D celkově 9. 100 6. 470 5. 495 11.910 9.270 - 15.010 12.380 -

213 11.980 9. 340 8. 365 15.460 12.820 - 19.380 16.740 -

213 D nahoře 6. 200 3. 570 2. 595 8.060 5.420 - 10.160 7.520 -

213 D2) dole 5. 220 2. 580 2. 580 6.810 4.170 - 8.590 5.950 -

213 D1) celkově 13.420 6. 150 5. 175 14.870 9.590 - 18.750 13.470 -

Pultový kanál 9. 950 7. 310 - - - - - - -

H
lin

ík

110 4. 715 1. 920 1. 277 6.400 3.605 2. 962 - - -

133 6. 480 3. 660 3. 042 6.480 3.685 5. 386 - - -

173 8. 620 6. 090 5. 182 11.756 8.961 8. 318 - - -

173 D nahoře 4. 725 1. 939 1. 287 6. 650 3. 855 3. 212 - - -

173 D dole 3. 410 3. 410 3. 410 4. 790 4. 790 4. 790 - - -

173 D celkově 8. 135 5. 340 4. 697 11.440 8.645 8.002 - - -

213 10.760 7. 965 7. 322 14.688 11.893 11.250 - - -

213 D nahoře 5. 110 2. 315 - - - - 8. 050 5. 255 -

213 D dole 5. 110 2. 315 - - - - 8. 050 5. 255 -

213 D1) celkově 10.220 4. 630 - - - - 16.100 10.510 -

brutto= kanál bez pfiístrojové krabice, netto 1 = kanál s pfiístrojovou krabicí, netto 2 = kanál se zabudovanou IKR, 
1) pfiístrojová krabice v obou úloÏn˘ch profilech, 2) montáÏ IKR- (obsazení = 975 mm2) moÏné pouze v nejhofiej‰ím profilu.
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Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
Chránûn˘ proti poÏáru

OBO nabízí flexibilitu a rozmanitost
VzrÛstající poÏadavky na variabilní vyuÏití budov a kanceláfisk˘ch ploch vyÏadují komplexní fie‰ení. Pro zmûnu
uÏitn˘ch ploch lze velmi rychle pfiemístit mobilní pfiepáÏky. Plastové nebo kovové kanály pro vestavbu pfiístrojÛ
umoÏÀují rychlé pfiizpÛsobení instalaci. Pokud pfiepáÏky v‰ak plní poÏárnû technické funkce nebo se oddûlují dva
poÏární úseky, musí se elektroinstalace provést protipoÏárním zpÛsobem. Pro tyto pfiípady pouÏití má OBO
Bettermann v programu rÛzné systémy kabelov˘ch pfiepáÏek.

Manipulace
Kanály pro vestavbu pfiístrojÛ, které vedou pfies pfiepáÏky, je tfieba instalovat tak, aby se nebylo nutno obávat
pfienosu ohnû a koufie. Spodní díl kanálu lze protáhnout bez fiezání. Zaslepení tlou‰Èky minimálnû odpovídající
tlou‰Èce protipoÏární stûny, lépe v‰ak s pfiesahem 20 mm na kaÏdé stranû stûny je tfieba zapravit omítkou poÏárnû
bezpeãn˘m zpÛsobem podle poÏadavkÛ pfiílohy 1 normy DIN VDE 0108, ãást 1 tak, aby vznikl uzavfien˘ vnitfiní
prostor kanálu. Tento vnitfiní prostor je tfieba po provedeném uloÏení vedení vyplnit stavebnû technicky schválen˘m
protipoÏárním materiálem (napfi. protipoÏární pfiepáÏka).

Menší varianta a komponenty systému
Pro tyto pfiípady pouÏití má OBO Bettermann v programu rÛzné systémy
kabelov˘ch pfiepáÏek: pro ochranu proti prÛniku ohnû nebo koufie jsou úãin-
né nové protipoÏární pûnové bloky typu FBA-BK. Men‰í provedení FBA-B
pfiesnû splÀuje poÏadavky v kanálu pro vestavbu pfiístrojÛ – a to jak pro
kanály z kovu, tak také z plastu. V‰echny protipoÏární pfiepáÏky jsou
provûfieny podle normy DIN 4102, ãást 9 a jsou certifikovány pro pfiípady
pouÏití. Doba poÏární odolnosti ãiní vÏdy 90 minut. Jednoduchá následná
instalace je moÏná kdykoli.



Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
Chránûn˘ proti hluku

Když stěny šeptají
Kanály pro vestavbu pfiístrojÛ, které jsou namontovány
pfiímo nebo nepfiímo na stûnû, mohou vytváfiet z míst-
nosti do místnosti akustické mosty. Pfiitom se rozli‰uje
mezi pfienosem zvuku v pevném materiálu a pfienosem
zvuku vzduchem. Pomocí odpovídajícího, správnû pou-
Ïitého pfiíslu‰enství OBO, si mÛÏete b˘t jisti, Ïe ven nic
neunikne.

Přenos zvuku v pevném materiálu
Zvuk v pevném materiálu se mÛÏe vytváfiet
mechanick˘mi vlivy na kanál. Opatfiením proti zvuku v
pevném materiálu je pfieru‰ení bezprostfiedního spojení
mezi stavebními jednotkami vytvofiením vzduchové
mezery v oblasti prÛrazÛ stûn. Pfiitom je tfieba bezpod-
míneãnû dbát na to, aby bylo propojeno vedení pro
vyrovnání potenciálu jako ochrana pfied nebezpeãn˘m
dotykem.
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Hloubka kanálu

63,5 80 100

Š
íř

k
a

 k
a

n
á

lu

98 3 5 7

133 4 6 8

173 5 7 9

213 7 9 11

Přenos zvuku vzduchem
Aby se zabránilo pfienosu zvuku vzduchem, je tfieba pfii
zapojování vyplnit voln˘ svûtl˘ prÛfiez kanálu zvukovû
izolaãním materiálem, napfi. zvukovû izolaãní bariérou, 
7 LSB. Stejn˘ postup platí pro pfiípadné spáry mezi
kanálem a sousední zdí.

Zvukově izolační bariéra (pletence)  7LSB
Pro vyplnûní svûtlého prÛfiezu kanálu. 
Bez azbestu. DosaÏitelné tlumení asi 40 dB.
Potfiebn˘ poãet pletencÛ minerálních vláken u GEK-S/GEK-A.
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Povrchy souãástí
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Barva a lesk
Kanály pro vestavbu pfiístrojÛ z kovu jsou zásadnû lako-
vané nebo eloxované. Stejnû jako u kanálÛ, tvarov˘ch
dílÛ a krytÛ z plastu se fiídí firma u barevného fie‰ení
barevnou ‰kálou RAL 840 HR. Pokud se poÏaduje stej-
nobarevnost, volí se nástfiiková hmota jak laku, tak pla-
stu podle stejného barevného odstínu RAL. Pfiesto se
nelze vyhnout rozdílÛm barev z dÛvodÛ rozdílÛ stupnû

Lakování ocelových a
hliníkových součástí
Kvalitní lakování prá‰kovou barvou na
bázi polyesterového epoxidu neobsa-
huje  rozpou‰tûdla, tûÏké kovy a for-
maldehyd, mají dobrou odolnost proti
rázÛm, pfiilnavost a odolnost proti
otûru a také dobrou stálost proti Ïlout-
nutí a chemickou odolnost. Pfiitom
byla zvlá‰tû zkou‰ena odolnost proti
bûÏn˘m ãisticím prostfiedkÛm. Povrch
je „hedvábnû matov˘“, stupeÀ lesku
20 % ± 5 % pfii úhlu dopadu 60° podle
normy DIN 67 530, resp. ISO 2813
(v˘jimka: RAL 8014 se stupnûm
lesku 35 % ± 5 % ). Vrstva laku má
tlou‰Èku minimálnû 50 µm (v˘jimka:
RAL 9010 s min. 70 µm). Vnitfiní plo-
chy souãástí a pásy materiálu, jako
jsou napfi. dráÏky aj., mají men‰í
tlou‰Èky vrstev v dÛsledku technolo-
gického postupu.

Eloxování hliníkových součástí
(anodická oxidace)
Anodickou oxidací se na povrchu
vytvofií oxidaãní vrstva, která zv˘‰í
odolnost proti korozi. Podle
technologického postupu mÛÏe b˘t
tlou‰Èka oxidaãní vrstvy v pásech
materiálÛ, jako jsou napfi. dráÏky aj.,
men‰í neÏ na plo‰nû umístûném
materiálu. U na‰eho standardního
barevného odstínu jsou profily upra-
veny a anodizovány podle zkráce-
ného oznaãení E6 (DIN 17 611).
Barevné oxidace lze dohodnout
pouze na základû hraniãních vzorkÛ
(hranice svûtla/stínu). Mírné barev-
né rozdíly jsou zpÛsobeny rozptylem
podmínûn˘m materiálem a techno-
logick˘m postupem a nelze jim
zabránit. 

Odchylky barvy u plastových
součástí podmíněné materiálem
Pfiíãiny rozdílÛ barev spoãívají v roz-
dílech stupÀÛ lesku rÛzn˘ch po-
vrchÛ. Pohlcují pouze ãást vyskytu-
jícího se svûtla. „Hedvábnûmatové“
lakované povrchy a „matované“ po-
vrchy u vstfiikovan˘ch dílÛ mají roz-
dílné struktury a tím jiné stupnû
lesku. Úplnou rovnocennost není
moÏné dosáhnout. Barva má na
lesklém povrchu (vût‰í odraz) svût-
lej‰í vzhled a u matového povrchu
(vût‰í pohlcování) tmav‰í vzhled.
Zji‰Èování rozdílÛ technick˘m mûfie-
ním je proto mimofiádnû obtíÏnû. 

lesku rÛzn˘ch povrchÛ. Podle normy DIN 6174 je
pfiípustn˘ rozdíl barev (odchylka) �E 1,5 u syt̆ ch a �E
1,0 u ménû syt˘ch barevn˘ch odstínÛ. Zakladní materi-
ál kanálÛ pro vestavbu pfiístrojÛ OBO je ocelov˘ plech,
kter˘ je pásovû zinkovan˘ a následnû opatfien˘ vrstvou
prá‰kové barvy.
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Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
Konvekãní mfiíÏky a upevÀovací konzole

Postup při montáži
� Vyvrtejte otvory pro hmoÏdinky pro první a poslední upevÀovací konzolu a vloÏte hmoÏdinky, tyto konzoly provi-

zornû upevnûte, vyrovnejte je pomocí olovnice a vodováhy a pevnû je pfii‰roubujte. Namontujte na upevÀovací
konzoly stabilizaãní pfiípadnû i spojovací profily.

� Oznaãte vzdálenosti zb˘vajících upevÀovacích konzol (osy upevnûní), vyrovnejte je a upevnûte.
� Namontujte spodní díly kanálÛ a pfiíp. konvekãní mfiíÏky na upevÀovací konzoly.

� Pozor: ZatíÏitelnost upevÀovacích konzolí je rozdílná
podle konstrukãních podmínek. Zvolte odpovídajícím
zpÛsobem hmoÏdinky a ‰rouby (druh a velikost); jsou
moÏné ‰rouby maximálnû aÏ do ø 8 mm.

� Nebezpeãí: Kovové díly jsou v pfiípadû poruchy pod 
napûtím. Po montáÏi celé trasy kanálu je tfieba zahr-
nout spodní díly kanálu do opatfiení ochrany pfied 
nebezpeãn˘m dotykem.

Přechod nik, rohů a hran
Aby bylo moÏné elegantním a pfiímoãar˘m zpÛsobem
zpÛsobem obejít pfii montáÏi kanálÛ pro vestavbu
pfiístrojÛ nepfiíjemné rohy a niky, jako jsou napfi. pod
okny, nabízí OBO upevÀovací konzolu. Vzniklou mezeru
lze uzavfiít namontováním konvekãních mfiíÏek. Pfii mon-
táÏi upevÀovacích konzol je tfieba dodrÏet stanovenou
minimální vzdálenost.



Zaklapnout a hotovo
JiÏ Ïádné zdlouhavé vkládání, speciální náfiadí není potfiebné: Spínaãe
a zásuvky se jednodu‰e zaklapnou do profilu pro víko kanálu. Hotovo.

Projekční a montážní předpisy specifické podle systému
Flexibilita promy‰lená do dÛsledku – Rapid 45
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Bezproblémové přizpůsobení všem prostorovým podmínkám
Univerzálnû pouÏiteln˘ systém poskytuje dostatek místa pro jednoznaãné oddûlení – napfiíklad od  energetick˘ch a
datov˘ch vedení. Tvarové díly odpovídající potfiebám praxe umoÏÀují ideální fie‰ení instalací jak v obytn˘ch prosto-
rách, tak také v prÛmyslové oblasti a v komerãních prostorách. Rozhodující v˘hoda: Spínaã, zásuvka a podobné
díly se jednodu‰e rukou zaklapnou do profilu kanálu. Kanál pro vestavbu pfiístrojÛ Rapid  45  se dodává v prove-
dení z PVC a hliníku a k dispozici jsou dvû velikosti a pouÏívá se v‰ude tam, kde jsou dÛleÏitá fexibilní  fie‰ení instala-
cít. Úpravy a doplnûní instalace jsou moÏné provést kdykoli. Rychle a bezpeãnû, ãistû a pfiesnû. V˘sledkem je v kaÏ-
dém pfiípadû dokonalá, tvarovû vzhledná instalace odpovídající potfiebám praxe.

Krok 1 Krok 2 Krok 3

Krok 4 Krok 5 Krok 6



GEK-K 53100
GEA-A 53100

bez přístro-
jové krabice

s přístro-
jovou krabi-

prázdn˘, bez kabelÛ 4080 mm2 2596 mm2

NYM
3 x 1,5 mm
d = 10,5 mm

23 15

NYM
5 x 1,5 mm
d = 12 mm

18 11

Te lekomun ikaãn í
vedení, J-Y(St.)Y 2 x
2 x 0,6, d = 5 mm

104 66

âinitel plnûní: 
0,5 – kapacitní rezerva 50 % je k dispozici.

GEK-K 53160
GEA-A 53160

bez přístro-
jové krabice

přístrojovou
krabicí

prázdn˘, bez kabelÛ 6480 mm2 3696 mm2

NYM
3 x 1,5 mm
d = 10,5 mm

36 20

NYM
5 x 1,5 mm
d = 12 mm

28 15

Te lekomun ikaãn í
vedení, J-Y(St.)Y 2 x
2 x 0,6, d = 5 mm

156 96

âinitel plnûní: 
0,5 – kapacitní rezerva 50 % je k dispozici.
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Vše odpovídá normě
Kanál pro vestavbu pfiístrojÛ Rapid 45 splÀuje samozfiejmû v‰echny platné
pfiedpisy a normy. Bez dal‰ích pomÛcek a krytÛ dosahuje systém stupnû
krytí IP 40.

Mnoho místa pro velký počet vedení
Jednoduché i dvojité kanály jsou velmi prostorné a poskytují dostatek místa
pro kabelová vedení. Hloubka kanálu 53 mm a kompaktní tvar instalaãních
pfiístrojÛ EGS umoÏÀuje umísÈovat vedení nejen nad a pod, ale také za spí-
naãi a zásuvkami.
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